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Lampiran 1. Sejarah Perusahaan dan Profil Perusahaan. 

 



55 
 

 
 



56 
 

 
 

 
  



57 
 

 
 

Lampiran 2. Hasil Wawancara Narasumber 
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Lampiran 3. Kartu Bimbingan Kerja Praktik 
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Lampiran 4. Lembar Penilaian Kerja Praktik 

 
  



61 
 

 
 

Lampiran 5. Surat Keterangan Selesai Kerja Praktik 
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Lampiran 6. Layout Aktual Area Press Production 
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Lampiran 7. Master List Part 

 
 

 
 

 
 

Cycle Size Time Qty Time Qty Time Qty

1 51111-KK010 IMV-NEW A Plant 1 353 1 353 7.6 6 4 3 15 11 20 20 2.9 0 0.73 1 64 Sp
2 51116-KK030 IMV-NEW D Plant 1 353 1 353 7.6 5 4 3 15 10 19 19 2.7 0 0.68 1 68 Sp
3 51121-KK010 IMV-NEW A Plant 1 353 1 353 7.6 6 4 3 15 11 20 20 2.9 0 0.73 1 64 Sp
4 51126-KK030 IMV-NEW D Plant 1 353 1 353 7.6 5 4 3 15 10 19 19 2.7 0 0.68 1 68 Sp
5 51131-KK010 IMV-NEW A Plant 1 353 1 353 7.6 6 4 3 15 13 22 23 3.3 1 0.83 1 56 Sp
6 51132-KK010 IMV-NEW A Plant 1 353 1 353 7.6 6 4 3 15 13 22 23 3.3 1 0.83 1 56 Sp
7 51133-KK030 IMV-NEW D Plant 1 353 1 353 7.6 5 4 3 15 10 19 19 2.7 0 0.68 1 68 Sp
8 51134-KK030 IMV-NEW D Plant 1 353 1 353 7.6 5 4 3 15 10 19 19 2.7 0 0.68 1 68 Sp
9 12112-0C010 IMV D Weld.STR1 160 2 321 15.2 5 12 4 15 4.9 17 14 3.9 -3 0.32 1 65 Sp

10 48621-0D100 SIENTA H Plant 2 70 2.9 200 21.8 2 18 2 2 0.2 4 4 1.7 0 0.09 1 100 A
11 48622-0D100 SIENTA H Plant 2 70 2.9 200 21.8 2 18 2 2 0.2 4 4 1.7 0 0.09 1 100 A

No
Die 

No
Part No Car Model

Store 

Addres

s

Next Proc

PT TMMIN MASTER LIST KANBAN

Mei '19PRESS PRODUCTION 
LINE AASUNTER 2 DIV.

Qty

/Kb

n

Box 

Type

Lot 

Process

Safety 

Stock

Informati

on
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No

w
Diff Have Inject

Need 

Qty/ 

Shift

Lot

The Number of Kanban on rotation*

Next 

process 

Pull/H**

Pallet Qty/Tray Qty

Pcs/ 

StrNeed Diff

Update: Mei '19

Cycle Size Time Qty Time Qty Time Qty

1 57417-0K010 IMV-NEW Plstk Plant 1 347 2 695 30.4 35 12 13.7 2 2.3 59 51 14 -8 1.14 1 20 Plstk

2 57418-0K010 IMV-NEW Plstk Plant 1 347 2 695 30.4 35 12 13.7 2 2.3 59 51 14 -8 1.14 1 20 Plstk

3 58316-0K021 IMV-NEW D Plant 1 334 2 668 30.4 33 12 13.2 2 2.2 59 49 13 -10 1.10 1 20 Plstk

4 58317-0K011 IMV-NEW D Plant 1 334 2 668 30.4 33 12 13.2 2 2.2 59 49 13 -10 1.10 1 20 Plstk

5 58353-0K020 IMV-NEW D Weld.STR1 299 2 597 30.4 20 12 7.9 2 1.3 45 30 7.9 -15 0.65 1 30 Plstk

6 12121-0C011 IMV Plstk Weld.STR1 160 2 321 30.4 6 12 2.5 2 0.4 15 10 2.5 -5 0.21 1 50 Plstk

Qty/Kbn
Box 

Type
Lot Safety Stock Information

Prev Now Diff Have Inject

Need 

Qty/S

hift

Lot
The Number of Kanban on rotation* Next 

process 

Pull/H**

Pallet Qty/Tray Qty

Pc/Str
Need Diff

No Die No Part No Car Model
Store 

Address
Next Proc

PT TMMIN MASTER LIST KANBAN

Mei '19PRESS PRODUCTION 

LINE BSUNTER 2 DIV. Update: Mei '19

Cycle Size Time Qty Time Qty Time Qty

1 44 58211-KK010 IMV-NEW D Plant 1 324 1 324 7.6 6 6 5.1 15.2 12.9 24 25 5.1 1 0.85 1 50 Sp

2 88 61732-KK010 IMV-NEW H CEVD 321 1 321 7.6 4 8 3.7 15.2 7.1 14 15 3.7 1 0.47 1 90 A

3 87 61731-KK010 IMV-NEW H CEVD 320 1 320 7.6 4 8 3.7 15.2 7.1 14 15 3.7 1 0.47 1 90 A

4 20 58311-KK190 IMV-NEW A Plant 1 266 1 266 7.6 5 6 4.2 15.2 10.6 23 21 4.2 -2 0.70 1 50 Sp

67141-0K060 IMV-NEW A Plant 1 162 2 324 15 6 6 2.6 15.2 6.5 18 16 2.6 -2 0.43 0.5 50 Sp

67142-0K060 IMV-NEW A Plant 2 162 2 324 15 6 6 2.6 15.2 6.5 18 16 2.6 -2 0.43 0.5 50 Sp

67143-0K060 IMV-NEW A Plant 1 162 2 324 15 6 6 2.6 15.2 6.5 18 16 2.6 -2 0.43 0.5 50 Sp

67144-0K060 IMV-NEW A Plant 1 162 2 324 15 6 6 2.6 15.2 6.5 18 16 2.6 -2 0.43 0.5 50 Sp

7 47 58111-KK040 IMV-NEW A Plant 1 112 1 112 7.6 2 14 4.1 15.2 4.5 11 11 4.1 0 0.29 1 50 Sp

8 47 58111-KK030 IMV-NEW A Plant 1 108 1 108 7.6 2 8 2.3 15.2 4.3 10 9 2.3 -1 0.28 1 50 Sp

9 40 55111-KK040 IMV-NEW B Plant 1 81 2 162 15 5 6 2.1 15.2 5.4 15 13 2.1 -2 0.36 1 30 Sp

58111-0D170 EFC-C E Plant 2 55 4 219 30 4 14 2.0 2 0.3 8 7 2 -1 0.14 0.5 50 Sp

58112-0D060 EFC-C E Plant 2 55 4 219 30 4 14 2.0 2 0.3 8 7 2 -1 0.14 0.5 50 Sp

11 81 58211-0D140 EFC-C B Plant 2 55 4 219 30 4 14 2.0 2 0.3 8 7 2 -1 0.14 1 50 Sp

12 47 58111-KK020 IMV-NEW C Plant 1 52 1 52 7.6 1 14 1.9 15.2 2.1 2 6 1.9 4 0.14 1 50 Sp

13 47 58111-KK010 IMV-NEW C Plant 1 52 1 52 7.6 1 14 1.9 15.2 2.1 6 5 1.9 -1 0.14 1 50 Sp

14 40 55111-KK010 IMV-NEW G Plant 1 51 2 103 15 3 6 1.4 2 0.5 3 6 1.4 3 0.23 1 30 Sp

15 40 55111-KK030 IMV-NEW D Plant 1 50 2 99 15 3 6 1.3 2 0.4 6 6 1.3 0 0.22 1 30 Sp

16 40 55111-KK020 IMV-NEW F Plant 1 38 2 76 15 3 6 1.0 2 0.3 3 4 1 1 0.17 1 30 Sp

17 79 61111-0W040 BY E HINO 37 4 148 30 15 8 3.9 2 1.0 20 20 3.9 0 0.49 1 10 Sp

18 50 61112-0W040 BY E HINO 37 4 148 30 15 8 3.9 2 1.0 20 20 3.9 0 0.49 1 10 Sp

19 83 63111-37230 BY E HINO 37 4 148 30 15 10 4.9 15.2 7.4 28 28 4.9 0 0.49 1 10 Sp

20 84 64111-37552 BY A HINO 37 4 148 30 2 10 0.8 2 0.2 4 4 0.8 0 0.08 1 60 Sp

21 69 58211-0D180 SIENTA F Plant 2 12 21 250 156 5 24 0.8 15.2 0.5 7 7 0.8 0 0.03 1 50 Sp

22 70 58311-0D210 SIENTA E Plant 2 12 17 210 131 7 24 1.3 15.2 0.8 10 10 1.3 0 0.05 1 30 Sp

23 67 58111-0D200 SIENTA E Plant 2 12 21 250 156 5 24 0.8 15.2 0.5 7 7 0.8 0 0.03 0.5 50 Sp

58112-0D100 SIENTA E Plant 2 12 21 250 156 5 24 0.8 15.2 0.5 7 7 0.8 0 0.03 0.5 50 Sp

58113-0D090 SIENTA E Plant 2 12 17 210 131 7 24 1.3 15.2 0.8 10 10 1.3 0 0.05 1 30 Sp

25 66 55111-0D530 SIENTA B Plant 2 12 18 210 134 7 24 1.3 2 0.1 9 9 1.3 0 0.05 1 30 Sp

26 20 58311-KK200 IMV-NEW D Plant 1 4 1 3.6 7.6 0 0 0.0 15.2 0.1 1 1 0 0 0.01 1 50 Sp

27 66 55111-0D540 SIENTA B Plant 2 0 14 3.6 105 0 24 0.0 2 0.0 1 1 0 0 0.00 1 30 Sp

68
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5 41
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Mei '19PRESS PRODUCTION 
LINE HSUNTER 2 DIV. Update: Mei '19
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Cycle Size Time Qty Time Qty Time Qty

1 26 61631-KK010 IMV-NEW A CEVD 358 1 358 7.6 12 8 12.6 2 3.1 30 28 13 -2 1.57 1 30 A

61743-KK010 IMV-NEW B CEVD 358 1 358 7.6 4 8 4.2 15.2 8.0 17 17 4.2 0 0.52 0.5 90 A

28 61744-KK010 IMV-NEW B CEVD 358 1 358 7.6 4 8 4.2 15.2 8.0 17 17 4.2 0 0.52 0.5 90 A

3 27 61632-KK010 IMV-NEW A CEVD 358 1 358 7.6 12 8 12.6 2 3.1 30 28 13 -2 1.57 1 30 A

57513-0K030 IMV-NEW C Plant 1 347 2 695 15 23 6 9.1 15.2 23.2 54 56 9.1 2 1.52 0.5 30 Plstk

57512-0K030 IMV-NEW C Plant 1 347 2 695 15 23 6 9.1 15.2 23.2 54 56 9.1 2 1.52 0.5 30 Plstk

29 57628-KK010 IMV-NEW Plstk Plant 1 347 2 695 15 23 4 6.1 2 3.0 32 33 6.1 1 1.52 0.5 30 Plstk

57629-KK010 IMV-NEW Plstk Plant 1 347 2 695 15 23 4 6.1 2 3.0 32 33 6.1 1 1.52 0.5 30 Plstk

53711-KK120 IMV-NEW C Plant 1 239 2 479 15 12 6 4.7 15.2 12.0 25 29 4.7 4 0.79 0.5 40 B

53712-KK040 IMV-NEW G Plant 1 162 2 324 15 8 6 3.2 15.2 8.1 22 20 3.2 -2 0.53 0.5 40 B

61616-0K020 IMV-NEW G Plant 1 220 2 441 15 4 6 1.7 15.2 4.4 10 11 1.7 1 0.29 0.5 100 B

61615-0K020 IMV-NEW G Plant 1 220 2 441 15 4 6 1.7 15.2 4.4 10 11 1.7 1 0.29 0.5 100 B

8 34 61631-0K020 IMV-NEW D Plant 1 220 2 441 15 15 6 5.8 2 1.9 20 23 5.8 3 0.97 1 30 A

9 35 61632-0K020 IMV-NEW D Plant 1 220 2 441 15 15 6 5.8 2 1.9 20 23 5.8 3 0.97 1 30 A

61723-0K020 IMV-NEW G Plant 1 220 2 441 15 9 6 3.5 15.2 8.8 19 22 3.5 3 0.58 0.5 50 B

61724-0K020 IMV-NEW G Plant 1 220 2 441 15 9 6 3.5 15.2 8.8 19 22 3.5 3 0.58 0.5 50 B

11 48 61733-0K030 IMV-NEW H Plant 1 220 2 441 15 9 6 3.5 2 1.2 12 14 3.5 2 0.58 1 50 A

61745-0K021 IMV-NEW G Plant 1 220 2 441 15 4 6 1.7 2 0.6 6 7 1.7 1 0.29 0.5 100 B

61746-0K021 IMV-NEW G Plant 1 220 2 441 15 4 6 1.7 2 0.6 6 7 1.7 1 0.29 0.5 100 B

53711-KK110 IMV-NEW C Plant 1 110 2 220 15 6 6 2.2 15.2 5.5 17 14 2.2 -3 0.36 0.5 40 B

53712-KK030 IMV-NEW C Plant 1 188 2 375 15 9 6 3.7 15.2 9.4 20 23 3.7 3 0.62 0.5 40 B

32 67145-0K040 IMV-NEW C Plant 1 162 2 324 15 3 6 1.3 15.2 3.2 9 8 1.3 -1 0.21 0.5 100 B

67146-0K040 IMV-NEW C Plant 1 162 2 324 15 3 6 1.3 15.2 3.2 9 8 1.3 -1 0.21 0.5 100 B

33 67147-0K050 IMV-NEW C Plant 1 162 2 324 15 3 6 1.3 15.2 3.2 9 8 1.3 -1 0.21 0.5 100 B

67148-0K050 IMV-NEW C Plant 1 162 2 324 15 3 6 1.3 15.2 3.2 9 8 1.3 -1 0.21 0.5 100 B

16 37 67145-KK010 IMV-NEW C Plant 1 132 2 265 15 3 6 1.0 15.2 2.6 8 7 1 -1 0.17 0.5 100 B

67146-KK010 IMV-NEW C Plant 1 132 2 265 15 3 6 1.0 15.2 2.6 8 7 1 -1 0.17 0.5 100 B

38 67147-KK010 IMV-NEW C Plant 1 132 2 265 15 3 6 1.0 15.2 2.6 8 7 1 -1 0.17 0.5 100 B

18 67148-KK010 IMV-NEW C Plant 1 132 2 265 15 3 6 1.0 15.2 2.6 8 7 1 -1 0.17 0.5 100 B

54 61621-K0030 EFC-C C Plant 2 37 8.2 300 62 3 24 1.2 2 0.1 5 5 1.2 0 0.05 0.5 100 B

61622-K0040 EFC-C C Plant 2 37 8.2 300 62 3 24 1.2 2 0.1 5 5 1.2 0 0.05 0.5 100 B

55 61625-K0030 EFC-C C Plant 2 37 8.2 300 62 3 24 1.2 2 0.1 5 5 1.2 0 0.05 0.5 100 B

61626-K0040 EFC-C C Plant 2 37 8.2 300 62 3 24 1.2 2 0.1 5 5 1.2 0 0.05 0.5 100 B

52 61621-K0050 EFC-C C Plant 2 18 16.6 300 126 3 24 0.6 2 0.0 4 4 0.6 0 0.02 0.5 100 B

61622-K0030 EFC-C C Plant 2 18 16.6 300 126 3 24 0.6 2 0.0 4 4 0.6 0 0.02 0.5 100 B

53 61625-K0050 EFC-C C Plant 2 18 16.6 300 126 3 24 0.6 2 0.0 4 4 0.6 0 0.02 0.5 100 B

61626-K0030 EFC-C C Plant 2 18 16.6 300 126 3 24 0.6 2 0.0 4 4 0.6 0 0.02 0.5 100 B

23 64 51212-0D150 SIENTA H Plant 2 12 24.7 300 188 6 24 0.8 2 0.1 8 7 0.8 -1 0.03 1 50 A

24 71 61711-0D110 SIENTA C Plant 2 12 24.7 300 188 3 24 0.4 2 0.0 4 4 0.4 0 0.02 1 100 B

25 72 61712-0D110 SIENTA C Plant 2 12 24.7 300 188 3 24 0.4 2 0.0 4 4 0.4 0 0.02 1 100 B

65 67145-0D130 SIENTA C Plant 2 12 24.7 300 188 3 24 0.4 2 0.0 4 4 0.4 0 0.02 0.5 100 B

67146-0D130 SIENTA C Plant 2 12 24.7 300 188 3 24 0.4 2 0.0 4 4 0.4 0 0.02 0.5 100 B
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Cycle Size Time Qty Time Qty Time Qty

1 61735-KK010 IMV-NEW D CEVD 358 2 716 15.2 12 8 6 2 1.6 21 20 6.3 -1 0.79 1 60 A

2 61736-KK010 IMV-NEW D CEVD 358 2 643 15.2 11 8 6 2 1.4 18 18 5.6 0 0.78 1 60 A

3 51252-KK020 IMV-NEW E Plant 1 353 2 706 15 9 12 7 2 1.2 17 17 7 0 0.58 1 80 A
4 53717-KK010 IMV-NEW Plstk Plant 1 347 2 695 15.2 14 6 5 15 14 33 34 5.5 1 0.91 0.5 50 Plstk

53718-KK010 IMV-NEW Plstk Plant 1 347 2 695 15.2 14 6 5 15 14 33 34 5.5 1 0.91 0.5 50 Plstk

5 57411-KK010 IMV-NEW F Plant 1 347 2 695 15.2 7 6 3 15 6.9 17 17 2.7 0 0.46 1 100 A

6 57412-KK010 IMV-NEW F Plant 1 347 2 695 15.2 7 6 3 15 6.9 17 17 2.7 0 0.46 1 100 A

7 51211-KK010 IMV-NEW F Plant 1 220 2 441 15.2 4 6 2 2 0.6 6 7 1.7 1 0.29 1 100 A

51212-KK010 IMV-NEW B Plant 1 220 2 441 15.2 11 6 4 2 1.5 15 17 4.4 2 0.73 1 40 A

8 61734-0K030 IMV-NEW H Plant 1 220 2 441 15.2 9 6 3 2 1.2 12 14 3.5 2 0.58 1 50 A

9 61735-0K040 IMV-NEW Plstk Plant 1 220 2 441 15.2 15 4 4 15 15 30 34 3.9 4 0.97 0.5 30 Plstk

10 61736-0K040 IMV-NEW Plstk Plant 1 220 2 441 15.2 15 4 4 15 15 30 34 3.9 4 0.97 0.5 30 Plstk

11 61625-KK010 IMV-NEW C CEVD 160 2 321 15.2 11 4 3 15 11 44 25 2.8 -19 0.70 0.5 30 Plstk

61626-KK010 IMV-NEW C CEVD 160 2 320 15.2 11 4 3 15 11 44 25 2.8 -19 0.70 0.5 30 Plstk

12 51211-KK020 IMV-NEW H Plant 1 132 2 265 15.2 5 6 2 2 0.7 10 9 2.1 -1 0.35 1 50 A

13 51212-KK020 IMV-NEW H Plant 1 132 2 265 15.2 7 6 3 2 0.9 12 11 2.6 -1 0.44 1 40 A

14 51221-KK010 IMV-NEW F Plant 1 132 2 265 15.2 4 6 2 2 0.6 8 7 1.7 -1 0.29 1 60 A

15 51222-KK010 IMV-NEW F Plant 1 132 2 265 15.2 7 6 3 2 0.9 12 11 2.6 -1 0.44 1 40 A

16 51211-0D140 SIENTA H Plant 2 67 2 134 15.2 7 15 7 2 0.9 17 15 6.7 -2 0.44 1 20 A

17 61735-0D130 SIENTA G Plant 2 12 25 300 187 3 90 1 15 0.2 6 5 1.4 -1 0.02 0.5 100 B
61736-0D140 SIENTA G Plant 2 12 25 300 187 3 90 1 15 0.2 6 5 1.4 -1 0.02 0.5 100 B

18 61623-0D010 SIENTA Plstk Plant 2 12 25 300 188 6 150 5 2 0.1 13 11 4.8 -2 0.03 0.5 50 Plstk
61624-0D010 SIENTA Plstk Plant 2 12 25 300 188 6 150 5 2 0.1 13 11 4.8 -2 0.03 0.5 50 Plstk

19 61635-0D100 SIENTA C Plant 2 12 25 300 188 3 90 1 2 0 5 5 1.4 0 0.02 1 100 B

20 61636-0D100 SIENTA C Plant 2 12 25 300 188 3 90 1 2 0 5 5 1.4 0 0.02 1 100 B
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Lampiran 8. Pembuktian Luas Lantai 

 

Luas lantai klasifikasi store berdasarkan pembagian luas store part for all line mixed 

yang di bagi menjadi 6 klasifikasi, dan diperoleh luas masing masing klasifikasi store 

part yaitu 590 m2. Luas klasifikasi store part didapatkan dari hasil perkalian antara 

lebar dan panjang sebesar 29.5 meter x 20 meter = 590 m2. 

 

A. Luas Lantai Store Part Line Z 

 
Perhitungan luas lantai tersedia berdasarkan luas klasifikasi store part sebesar 

590 m2. Pada luas lantai Store Part Line Z terdiri dari 3 tipe pallet yang 

berbeda, yaitu pallet tipe A, tipe B dan pallet plastik. Pallet tipe A memiliki 

kebutuhan store part dengan panjang lebar sebesar 1.5 m x 4 m = 6 m2, Pallet 

B memiliki kebutuhan store part dengan panjang lebar sebesar 1 m x 4 m = 

4 m2 dan pallet plastik memiliki kebutuhan store part dengan panjang lebar 

sebesar 1.5 m x 4.5 m = 6.75 m2. Pada produksi line Z memiliki 13 part yang 

menggunakan pallet A, 5 part yang menggunakan pallet B dan 15 part yang 

menggunakan pallet plastik. Dengan demikian, luas lantai yang terpakai 

diperoleh sebesar 199.25 m2, sehingga luas lantai yang terpakai untuk 

klasifikasi store part line Z muat untuk memenuhi peletakan spare part line 

Z. 

B. Luas Lantai Store Part Line AA 

 

Lebar (m) Panjang (m) Jumlah Luas m²

1 4 5 20

1.5 4 13 78

1.5 4.5 15 101.25

199.25

Tersedia 29.5 20 1 590

390.75

Luas 

Terpakai

Luas Lantai Line Z

Selisih

Total Terpakai

Lebar (m) Panjang (m) Jumlah Luas m²

1.75 11 10 192.5

1.25 4 2 10

202.5

Tersedia 29.5 20 1 590

387.5

Luas Lantai Line AA

Selisih

Luas 

Terpakai

Total Terpakai
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Perhitungan luas lantai tersedia berdasarkan luas klasifikasi store part sebesar 

590 m2. Pada luas lantai Store Part Line AA terdiri dari 2 tipe pallet yang 

berbeda, yaitu pallet tipe Sp dan pallet tipe A. Pallet tipe Sp memiliki 

kebutuhan store part dengan panjang lebar sebesar 1.75 m x 11 m = 19.25 m2 

dan Pallet A memiliki kebutuhan store part dengan panjang lebar sebesar 

1.25 m x 4 m = 5 m2. Pada produksi line AA memiliki 9 part yang 

menggunakan pallet Sp dan 2 part yang menggunakan pallet A. Dengan 

demikian, luas lantai yang terpakai diperoleh sebesar 202.5 m2, sehingga luas 

lantai yang terpakai untuk klasifikasi store part line AA muat untuk 

memenuhi peletakan spare part line AA. 

 

C. Luas Lantai Store Part Line H 

 
Perhitungan luas lantai tersedia berdasarkan luas klasifikasi store part sebesar 

590 m2. Pada luas lantai Store Part Line H terdiri dari 2 tipe pallet yang 

berbeda, yaitu pallet tipe Sp dan pallet tipe A. Pallet tipe Sp memiliki 

kebutuhan store part dengan panjang lebar sebesar 1.25 m x 8 m = 10 m2 dan 

Pallet A memiliki kebutuhan store part dengan panjang lebar sebesar 1.5 m 

x 4 m = 6 m2. Pada produksi line H memiliki 29 part yang menggunakan 

pallet Sp dan 2 part yang menggunakan pallet A. Dengan demikian, luas 

lantai yang terpakai diperoleh sebesar 256 m2, sehingga luas lantai yang 

terpakai untuk klasifikasi store part line H muat untuk memenuhi peletakan 

spare part line H. 

 

  

Lebar (m) Panjang (m) Jumlah Luas m²

1.5 4 16 96

1.25 8 16 160

256

Tersedia 29.5 20 1 590

334Selisih

Luas 

Terpakai

Total Luas Terpakai

Luas Lantai Line H



67 
 

 
 

D. Luas Lantai Store Part Line I 

 
Perhitungan luas lantai tersedia berdasarkan luas klasifikasi store part sebesar 

590 m2. Pada luas lantai Store Part Line I terdiri dari 3 tipe pallet yang 

berbeda, yaitu pallet tipe A, tipe B dan pallet plastik. Pallet tipe A memiliki 

kebutuhan store part dengan panjang lebar sebesar 1.5 m x 4 m = 6 m2, Pallet 

B memiliki kebutuhan store part dengan panjang lebar sebesar 1 m x 4 m = 

4 m2 dan pallet plastik memiliki kebutuhan store part dengan panjang lebar 

sebesar 1.5 m x 4.5 m = 6.75 m2. Pada produksi line I memiliki 9 part yang 

menggunakan pallet A, 32 part yang menggunakan pallet B dan 4 part yang 

menggunakan pallet plastik. Dengan demikian, luas lantai yang terpakai 

diperoleh sebesar 209 m2, sehingga luas lantai yang terpakai untuk klasifikasi 

store part line I muat untuk memenuhi peletakan spare part line I. 

 

E. Luas Lantai Store Part Line B 

 
Perhitungan luas lantai tersedia berdasarkan luas klasifikasi store part sebesar 

590 m2. Pada luas lantai Store Part Line B terdiri dari 2 tipe pallet yang 

berbeda, yaitu pallet tipe plastik dan rak S/p untuk kebutuhan service part 

line B. Pallet tipe plastik memiliki kebutuhan store part dengan panjang lebar 

sebesar 1.75 m x 4.5 m = 7.87 m2 dan rak S/p memiliki kebutuhan store part 

dengan panjang lebar sebesar 3.5 m x 27 m = 94.5 m2. Pada produksi line B 

memiliki 6 part yang menggunakan pallet plastik dan beberapa spare part 

Lebar (m) Panjang (m) Jumlah Luas m²

1.5 4 9 54

1 4 32 128

1.5 4.5 4 27

209

Tersedia 29.5 20 1 590

381

Luas Lantai Line I

Total Luas Terpakai

Selisih

Luas 

Terpakai

Lebar (m) Panjang (m) Jumlah Luas m²

1.75 4.5 7 55.125

3.5 27 1 94.5

149.625

Tersedia 29.5 20 590

440.375

Luas Lantai Line B

Total Terpakai

Selisih

Luas Terpakai
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yang menggunakan pallet A. Dengan demikian, luas lantai yang terpakai 

diperoleh sebesar 149.62 m2, sehingga luas lantai yang terpakai untuk 

klasifikasi store part line B muat untuk memenuhi peletakan spare part line 

B. 

 

 


